
 Höchster Gesundheitsschutz der Mitarbeiter

 Entlastung der Umwelt

 Restwertgehalt gereinigte Luft ≤ 5mg/m³

 Unterschreitung ArbeitsplatzGrenzWert

 innovatives Filtrationsprinzip

 Vorabscheidung durch waschbare Filterstufe ca. 70%

 geringer Wartungsaufwand bei höchsten Filterstandzeiten













einfacher Service

FU-geregelt

1.500 - 20.000m³/h

Made in Germany

robust und hochwertig

integriertes Pumpensystem

Öl- und Emulsionsnebel (Aerosole) 
sicher absaugen und separieren!

Oilmaster OM Reverse
1.500 - 20.000m³/h
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